dhouse

a la vvancuarbDia De La SseGuribabD
‘--5__\
\‘
-—

/
' &




CON Mas De

45 aN0s De HISTORIa

Road House es hoy una compafiia lider en la fabricacion de
componentes de freno para la industria automovilistica. La
nuestra es una historia de continuo crecimiento y desarrollo
tecnoldgico gue han consolidado la situacion de liderazgo de
nuestra compaiiia en el mercado independiente europeo.

El departamento de IgD trabaja constantemente probando
nueves prototipos de materiales de friccién asi como testando
la uniformidad de su calidad en la produccion, realizando mas de
2 millones de kildmetros al afio entre pruebas de laboratorio,
carreteray test de flotas. Los test en carretera junto con la
prueba del AK-Master de toda la gama en el banco de pruebas
del dinamémetro, evaltan la calidad de las pastillas de freno
Road House, buscando el mejor rendimiento con resultados
superiores al equipo origen en algunos de los vehiculos europeos
mas populares.

Hechos:

- 130 millones de componentes de freno producidos al afio
en 10 plantas diferentes alrededor del mundo.

+ Amplia gama de componentes de freno tanto como para
turismas como para vehiculos comerciales.

- 25 millones de juegos de pastillas de freno producidos al afio.

- Un millén y medio de discos de freno vendidos al afio.




PRUEBAS ALPINAS

Las ‘pruehas alpinas’ son fundamentales en la investigacion y
el desarrollo de nuevo material de friccién. Nuestros expertos
en conduccion se encargan de llevar a cabo estas pruebas en
las montafias austriacas de Gropklockner; mas concretamente
en el puerto de montafia de Edelweisspitze (2.571m.), que
presenta una pendiente de entre el 12% y el 18%.

PRUEBA DE DESCENSO LENTO

- Velocidad media: 40 km/h
- Velocidad méxima: 80 km/h
PRUEBAS

- Distancia: 16 km - Tiempo: 23’
- Temperatura final: 500 °C  Mas de 500 oC desde la curva 10 A L P I N A s

A ROAD HOUSEm

PRUEBA DE DESCENSO RAPIDO

- Velocidad media: 60 km/h

- Velocidad maxima: 120 km/h

- Distancia: 16 km - Tiempo: 15’367’
- Temperatura final: 800 °C




Con una produccién de més de 25 millones de juegos al afio,
y gracias a nuestro sistema de fabricacién integrada, en
Road House ofrecemos a nuestros clientes una gama de mas
de 2.000 referencias con diferentes niveles de accesorios.

HPT (High Pressure Treatment)

El tratamiento HPT, que Road House implementa en
todas sus plantas, consiste en someter a la pastillaa

un intercambio de calor de 650° y una presién de 1tm.,
asegurando que la superficie de friccion esté totalmente
curada tras pasar varias horas en los hornos.

Este proceso facilita el asentamiento de las pastillas
ofreciendo el maximo rendimiento desde su instalacién en el
vehiculo.

Otras ventajas:

- Cumple con las exigencias ECE R-90.

- Libres de metales toxicos y respetuosas con el
medio ambiente.

- Optimo indice de desgaste y distancias de frenado
mas cortas.




DISCOS DE
Freno

El continuo desarrollo de nuestra empresa, asi como

la calidad y diversidad de nuestros productos nos han
consolidado como uno de los lideres en la fabricacion de
componentes de freno en el mercado europeo.

Gracias a nuestro departamento de I§D, Road House ofrece
una amplia gama de referencias disponibles (93% del parque
europeo) que cuentan con los mas prestigiosos certificados
de homologacion:

ABE 61208 para discos ventilados
ABE 61210 para discos macizos

“TOV tested and KBA Type Approved
regarding §22 in connection with §20
of German StvVz0”

DE-24532 Flensburg

* Kraftfahrt-Bundesamt

Materia Prima

La materia prima de nuestras pastillas y nuestros
discos de freno se selecciona siguiendo los estandares
europeos. Los discos de Road House se fabrican en
acero fundido de perlita con un alto contenido de
grafito laminar que supera tanto las exigencias EN-
GJL 200 y GG20 -referentes a la fuerza tensil- como
los requisitos de resistencia minimos de 200 N/mm?
exigidos por el estandar DIN EN 1561 y por la mayoria de
fabricantes.

pual HIT

La gama Dual Kit de Road House incluye las pastillas de

freno SE.4.1.— la referencia que ha recihido el mayor nimero
de premios de calidad ECE R-90 del mercado.

Con 300 referencias diferentes, la gama Dual Kit, da una
cobertura aproximada del 95% del parque mévil europeo.




ZaPatas De
FIreno

Nuestras zapatas de freno han sido fabricadas para cumplir con los estandares de
calidad y por tanto, para asegurar que el 6ptimo rendimiento de la frenada es tamhién
duradero. Con una gama de mas de 500 componentes de freno, Road House es
perfectamente capaz de satisfacer la demanda mundial de la industria de piezas de
recambio de automocitn, incluidos el mercado europeo, el americano y el asidtico.

Por supuesto, nuestras zapatas de freno también cuentan con una amplia gama de
accesorios.

supPer
Precision HIT

Esta gama abarca una cuota de mercado del 98% del pargue mavil europeo. El
kit viene pre-montado y contiene todas las piezas necesarias para la instalacion.
Ademas, rentabiliza el tiempo empleado en el montaje en un 48%, evita
errores en el proceso y gracias a la reutilizacion de piezas usadas, y la constante
supervision del departamento de IgD, garantiza una frenada eficaz y correcta.




Para satisfacer la exigente demanda del sector

del vehiculo comercial, Road House colabora con
compafiias de logistica internacional para la realizacion
de pruebas de flota. Estas pruehas garantizan los
altos niveles de calidad y sequridad de nuestros
productos, que abarcan el 99% del parque mévil.

Otros indicadores de calidad:

- Tanto nuestros discos como nuestras pastillas de freno
cumplen con las exigencias ECE R-90.

- Desarrollamos nuevos materiales de friccién con
propiedades avanzadas de adhesion en la placa trasera.

- Las pastillas de freno Road House se fabrican con prensas

de moldeo completamente automaticas.




www.roadhouse.es
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